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Cetamine®
Filmbildende Amin-Technologie fiir die Kesselwasserbehandlung

Dampf wird in vielen Industriezweigen bendtigt, z.B. zur Stromerzeugung, zu Heizzwecken oder als Prozessdampf.
Eine optimale Kesselwasserbehandlung ist erforderlich, um die beste Leistungsfahigkeit der Kesselanlage zu erzielen.

Cetamine® - Vorteile und Nutzen

BKG Water Solutions bietet mit Cetamine® eine innovative
Technologie basierend auf filmbildenden Aminen an.

Wirkungsweise
von Cetamine®:

gesamten Kesselanlage
durch die Adsorption eines
monomolekularen Filmes
auf der Metalloberfléche
ohne Beeintrachtigung

Cetamine®

- ein komplettes
Programm fiir ein
breites Anwendungsfeld:

und Hochdruckbereich

» Dampfkessel mit
Turbinenbetrieb

» HeiBwasseranlagen, Industrie-

Cetamine® wurde zum
Schutz des gesamten
Wasser-Dampf-Kreislaufs
entwickelt:

und Ablagerungen

im Speisewasserbehélter,

im Dampferzeuger,

auf Turbinen sowie im
Dampf- und Kondensat-System

Sehr geringfiigige Erhdhung des
Salzgehaltes im Kesselwasser

» Reduziert die Absalzung und verringert Energie-
und Wasserkosten

» Vermindert das MitreiBen von Kesselwasser
in die Dampfphase

Bildet einen monomolekularen Schutzfilm
in der gesamten Anlage: Speisewassertank,
Kessel, Dampf- und Kondensatleitungen

» Vermeidet Korrosion & Korrosionsablagerungen
» Verbesserter Schutz des Dampf-/Kondensatsystems
» Reduziert die Instandhaltungskosten
» Erhoht die Zuverldssigkeit und die Lebensdauer
der Anlage

Langsame Entfernung von
Calciumablagerungen und Eisenoxiden

» Optimiert den Wérmetibergang und
die Leistungsfahigkeit

» Verbessert die Effektivitat

» Reduziert den Energieverbrauch

Reduzierung
der Kosten

Erhéhung

der Betriebs-
sicherheit

und Leistungs-
fahigkeit

Cetamine® V2000, V2100 & F3100
sind nach DIN EN 1717 bewertet

Kein Hydrazin oder Hydrazin-Derivate

Produkt in Ubereinstimmung mit der FDA

» Ideal fiir Fernwarmenetze mit Erwarmung
des Trinkwassers mittels Warmelibertrager

» Empfohlen fiir die Pharma- und Lebensmittelindustrie

Erfiillt die Anforderungen auf leichte
biologische Abbaubarkeit (OECD 301 A-F)

» In Ubereinstimmung mit dkologischen Forderungen

Geringe Produktdosierung im Vergleich zur
konventionellen Behandlung

» Reduziert die Abwassermenge
» Minimiert den Chemikalienverbrauch

Gesundheitliche
und dkologische
Aspekte

des Warmeiibergangs. und Fernwérmenetze » Umweltvertrigliche Fliissige Kombinationsprodukte » Einfache Handhabung: . Einfache
» Verhinderung der » Warmwasserheizanlagen, Technologie kein Mischen und kein Verdiinnen mehr erforderlich | Produkt-
geschlossene Systeme » Reduziert den Arbeitsaufwand dosierung

Kesselsteinbildung durch
Dispergierung der Restharte.

Neutralisation der Kohlensaure
und pH-Wert-Einstellung durch
alkalisierende Amine.

» Nasskonservierung
» Auskochen von Kesseln

» Fiir die unterschiedlichsten
Wasserqualititen

Reduzierung der Energie-
und Instandhaltungskosten

» Einfache Anwendung
der Produkte

» Minimiert das Equipment und die Lagerung

Dosierung unabhangig von der
Sauerstoffkonzentration und der
Temperatur des Speisewassers

Mengenproportionale Dosierung
zum Zusatzwasser

» Einfacher Produktnachweis:
photometrisch oder mittels Titration

» Reduziert den Produktverbrauch
und die Behandlungskosten




